GIUNTI A DENTI “MAINA” - PREMESSA

| giunti flessibili oscillanti a denti sono utilizzati per collegare mecca-
nicamente tra loro due alberi rotanti che devono trasmettere, in modo
torsionalmente rigido, un memento torcente. La trasmissione della coppia
awiene da mozzo a manicotto e viceversa, attraverso le dentature di
lavoro e tra le flange di giunzione dei due semigiunti attraverso bulloni
calibrati.

I giunli sono flessibili per compensare il disalineamento degli alberi
da collegare. | giunti compensano sia il disallineamento iniziale (giochi
supporti, tolleranze dimensionali e geometriche delle macchine, imperfe-
zioni di alineamenta), che le successive modificazioni dell'allineamento
che avvengono nel tempo (assestamenti ed usure supporti) efo lempera-
tura (dilatazioni). | giunti sono oscillanti perché per compensare le man-
canze di allineamento le dentature di lavoro devono reciprocamente oscil-
lare e scorrere fra loro.

L'oscillazione & resa possibile dal'accoppiamento di una dentatura
esterna sferica con una dentatura interna cilindrica, aventi un adeguato
gioco tangenziale. La dentatura esterna con diametri sferici, sezione tan-
genziale a forma d'oliva e "Semitopping” sul diametro di testa, permette
l'oscillazione dei mazzi dentati sul loro asse di centro fascia, favorendo lo
scommimento assiale ed il ricambio di lubrificante tra i denti, senza il verificar-
si di deleterie concentrazioni di carico ai bordi della fascia dentata.

Le dentature si centrano sui loro diametri esterni, con un adeguato
gioco radiale, per evitare che ai bassi regimi di giri e coppia trasmeassa, le
masse rotanti inneschino delle vibrazioni. Quando velocitd efo coppia
assumono valori discreti, le dentalure si autocentrano sui loro fianchi di
lavoro ripartendo cosl il carico fra tutti | denti.

In caso di elevate velocita di rolazione o impieghi su macchine con
supporti sensibili agli squiliori di massa, si cansiglia di richiedere l'esecuzio-
ne di un‘equilibratura dinamica delle masse rotanti, specificando classe e
modalita (allo scopo vedere quanto in Agma 2000 - C30).

Una singola coppia di dentature (semigiunto), da modo di compen-
sare | difetti di allineamento angolare e assiale: per compensare anche le
mancanze di allineamento parallelo, occorre disporre assolutamente di
due coppie di dentature {giuntc completo).

| disalineamenti angolari, paralleli, assiali e combinati, le massime
velocita di rotazione e le coppie trasmesse devono essere conformi a
quanto prescritto per ciascun tipo di giunte, questo al fine di evilare usure
eccessive o premature, Naturaimente la manutenzione e la lubrificazione
devono essere perfette @ puntuali, Per quanto sopra, si consiglia di seguire
scrupolosamente le indicazioni riportate nelle norme di INSTALLAZIONE
USO & MANUTENZIONE (ved. alle pagg. 54, 55, 56, 57 e 58).
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| giunti a denti MAINA sono ricavati tramite lavorazione meccanica da
masselli in acciaio forgiato, in seguito traftati termicamente. | giunti possono
essere costruiti con diverse tipologie di acciai: gl acciai di impiego pid
comune sono AISI 1045, AISI 4140, Nitralloy N/135/135M i quali prima della
lavorazione meccanica subiscono un trattamenta di bonifica. Per accresce-
re la capacita di carico, in alcune tipologie di giunti, a fine ciclo produttivo,
le dentature sono indurite superficiaimente con processi termici o
termochimici e quando richieslo possono essere finile di rettifica. | princi-
pali trattamenti impiegati sono: Tempra a Induzicne, Nitrossidazione e
Mitrurazione Gas.

E’ possibile inoltre, eseguire trattamenti finali di tipo antiossidante e
anticorrosivo.

Sui giunti standard della serie GO-A costruili in acciaio AISI 1045 &
possibile eseguire, su richiesla, un trattamento di Nitrossidazione (N.O.)
che oltre a preservare le superfici dalla corrosione, accresce la loro
durezza superficiale e quindi la loro resistenza all'usura, e di conseguen-
za accresce la durata delle dentature di lavoro anche in presenza di
disallineamenti e velocita di rotazione sensibili.

Salvo diverse indicazioni, | giunti a denti sono forniti in imballi congrui
oltre che con le dimensioni e il peso, anche con il tipo di spedizione e
stoccaggio richiesti. Per prevenire I'ossidazione, le superfici di interfaccia
o soggette a successive manipolazioni di montaggio, sono normalmente
protette con una pellicola cerosa di TECTYL 506 EH. Le superfici grezze
ed estese di tubi spaziatori sono verniciate, dopo sabbiatura, con una
mano di fondo acrilico e due mani finali di epossidico: questo tipo di
verniciatura pud resistere sino a temperature di 100-120 °C. Verniciature
di diverso tipo su richiesta.

La coppia trasmissibile da un giunto & la sua relativa velocita massi-
ma di esercizio variano in funzione dell'entita del disallineamento globale
esistente tra gli alberi da collegare, cid & evidenziato nei diagrammi dei
fattori di velocita Kv e di carico Ki, riportati alle pagine 02, 03, 04 e 05.

I giunti, in funzione dei dati di lavoro conosciuti (carico e velocita) e
dellimpiego cui sono destinali, devono essere selezionali in base alla
valutazione delle capacita di carico nominali e massime, della velocita
nominale, dei disallineamento dinamici e statici e del foro massimo am-
messo.

Questo catalogo contieng un sommario delle pid usuali tipologie e
forme costruttive di giunti flessibili a denti usati nella costruzione di mac-
chinari. Il catalego non illustra tutte le possibili varianti costruttive. Per
soluzioni speciali o diverse da quelle riportate a catalogo, si consiglia di
interpellare la Societa MAINA.

ELENCO COMPONENTI
| Mozzo Standard |

| Manicotto Flangiato |

Vite Calibrata |

| Dado Esagonale Autobloccante |

@ [Guarnizione di Tenuta |

| Mozzo Prolungato |

ilngrassatore o Tappo per LubrLficazione|

|Flangia Laterale Asportabile l
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| Spaziatore Tubolare |

| Mozzo Rigido |

(1) [Albero Intermedio |
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